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Einwirkung von Peroxydase und Katalase auf
Hydroperoxyd nicht untersucht bat, halten Verf.
diese Anpsicht nicht fir ganz berechtigt. — Bei
Versuchen in dieser Richtung ergab sich, daB ein
mit Guajaktinktur, Pyrogallol oder Anilin versetztes
Gemenge vou Peroxydase und Hydroperoxyd bei
Gegenwart von Katalase die gleiche Oxydations-
wirkung ausibt wie bei Abwesenheit derselben.
Die naheliegende Annahme, daf hierbei die Kata-
lase unter der gleichzeitigen Finwirkung der Per-
oxydase und des Hydroperoxyds vernichtet wird,
erwies sich aber als irrlg; im Gegenteil wurde
nachgewiesen, dall auch bei lingerem Stehen des
Gemisches die Katalase ihre volle Reaktionsfahig-
keit bewahrt. Es geht daraus hervor, dafl Kata-
lase und Peroxydase nebeneinander bestehen kénnen,
ohne sich in ihren spezifischen Funktionen gegen-
seitig zu stéren. Vom Hydroperoxyd wird bei
gleichzeitiger Anwesenheit beider Fermente der-
jenige Anteil durch die Katalase zersetzt, der von
der Peroxydase fir Oxydationszwecke nicht be-
anspracht wird.

Organische Substitutionsprodukte des Hydro-
peroxyds, wie Athylhydroperoxyd und Oxygenase
werden von Katalase nicht angegriffen.

Die von anderer Seite aufgestellte Bebaup-
tang, daBl Katalase mit den reduzierenden Fer-
menten identisch sei, hat sich als irrig erwiesen.
Reine Katalase zeigt keinerlei. Reduktions-
wirkung. Ki.

G. Senter, Das Wasserstoffsuperoxyd zersetzende

Enzym des Blutes. (Zeitschr. physikal. Chem.

44, 257.)
Blut zersetzt bekanntlich Hydroperoxyd unter
Sauerstoffentwicklung. Im defibrinierten Blut lassen
sich durch Zentrifugieren die Blutkérperchen vom
Serum trennen. Die Blutkorperchen bestehen zu
ca. 96 Proz. aus Hamoglobin, die fibrigen Be-
standteile derselben werden unter dem Namen
Stromata zusammengefalt. Beim Behandeln der
Blutkérperchen mit kohlensaurehaltigem Wasser
geht das Himoglobin in Losung, wihrend die
Stromata schnell und vollstindig zu Boden sinken
und durch Zentrifugieren und Filtrieren von der
Hiamoglobinlosung getrennt werden kénnen. Als
diese Stromata mit Wasser aunf ein Volum ver-
diiont wurden, das der urspriinglichen Blutmenge
entsprach und mit Hydroperoxyd zusammen-
gebracht wurden, zeigte sich, daB die zersetzende
Kraft der Stromata im Vergleich zu der des

Blutes selbst sehr gering war. Andererseits warde
konstatiert, daB reines Himoglobin Hydroperoxyd
nicht zersetzt. Die zersetzende Substanz des
Blutes muf}te also ein bisher unbekannter, mit
dem Hamoglobin vom kohlensiurehaltigen Wasser
geloster Korper sein. — Zur Isolierung desselben
wurde die Stromata-freie Losung mit etwa dem

~ gleichen Volumen Alkohol vermischt, die Mischung

zentrifugiert und die Losung von dem rotbraunen
Niederschlag abgegossen. Letaterer wird dann
zur Reinigung noch mehrere Male mit ca. 50-proz.
Alkohol gewaschen, iiber Schwefelsiure im Vakoum
getrocknet, das trockne Pulver mit kaltem Wasser
vermischt und nach 1-—2-tigigem Stehen in der
Kalte wiederholt durch ein gehartetes Filter filtriert.
Man erhilt so eine klare, schwach gelbliche Lé-
sung, welche sich bei der spektroskopischen Unter-
suchung frei von Hamoglobin erwies und Hydro-
peroxyd lebhaft zersetzte. Das in der Lasung be-
findliche Epzym bezeichnet Verf. als Hamase.
Man gewinnt auf diesem Wege ca. 30—40 Proz.
des im Blut vorhandenen Enzyms. Die Losungen
desselben sind bei 00 sehr haltbar. Eisen konnte
in der Himase nicht nachgewiesen werden, —
Himase farbt mit Hydroperoxyd versetzte Guajak-
tinktur nicht blau. Die Fahigkeit des Blutes,
in dieser Weise zu reagieren, ist demnach durch
die Anwesenheit einer zweiten bisher nicht isolierten
Substanz bedingt. Letztere ist gegen hohere
Temperaturen erheblich bestindiger, als Himase,
wie daraus hervorging, dafl eine 20 Minuten lang
auf 650 erhitzte Blutlosung hydroperoxydhaltige
Guajaklésung in fast unverminderter Stirke bliute,
wahrend sie Hydroperoxyd selbst kaum noch zer-
setzte. — Auch gegen eine mit Hydroperoxyd ver-
setzte Losung von Indigoschwefelsiure ist Himase
ohne Wirkung, wihrend dieselbe von Blut sofort
entfarbt wird.

Die Katalyse des Hydroperoxyds durch Ha-
mase in peutraler und saurer Losung ist in erster
Anniherung eine Reaktion erster Ordoung. In
verdinnten Hydroperoxydlosungen entspricht sie
genau dem Massenwirkungsgesetz, in stirkeren
Losungen zeigen sich kleine Abweichungen. Salz-
siure, Salpetersiure, Essigsdure und Natrium-
hydroxyd bewirken eine deutliche Verzégerung der
Katalyse, ohne dauernde Veriinderung des Enzyms
zu veranlassen. Auch Kaliumnitrat und Kalium-
chlorat wirken verzogernd, Anilin erweist sich als
schwaches Gift fir die Katalyse durch Hamase,
Blaussure als ein sehr starkes. Kl

Patentbericht.

Klasse 12: Chemische Verfahren und
Apparate.

Liegende Retorte insbesondere zur Ver-
kohlung von Holz. (No. 142457. Vom
12. September 1900 ab. Berliner Holz-
Comptoir in Charlottenburg.)

Vorliegende Erfindung betrifft eine Verbesserung

an liegenden Retorten, insbesondere zur Holzver-

kohlung, vorzugsweise von Scheitholz, die mit

duBerer ‘und innerer Beheizung versehen sind. Den

bekannten stehenden Retorten mit einem die Re-
torte durchziehenden und direkt in den Fuchs
ausmiindenden Innenkanal gegeniiber zeichnet sich
der Gegenstand dicser Erfindung dadurch aus, dafl
zwecks Erlangung ginstigsten Heizeffektes die das
Innenheizrohr verlassenden Heizgase nochmals iiber
die Retortendecke gefithrt werden.
Patentanspruch: Liegende Retorte, insbe-
sondere zur Verkohlung von Holz, bei welcher
die Heizgase einer besonderen Feuerung die Re-
torte zunichst von aulen und dann durch ein
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mittleres Robr beheizen, gekennzeichnet duarch
einen mit dem Heizrohr (d) - (Fig. 6 u. 7) ver-
bundenen, fiber der Retorte liegenden Kanal (g),
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welchen die Heizgase zwecks mdglichster Aus-
nutzung daorchziehen miissen, bevor sie zum Fuchs
gelangen.

Darstellung von Sauerstoff aus Alkali-

superoxyd. (No. 143548. Vom 24. Sep-
tember 1901 ab. George Frangois Jaubert
in Paris,)

Es wurde gefunden, daB, wenn man zu einer
Kupfersulfatlésung, die. sogar sehr verdiinnt ist
(2 Proz.), wasserfreies Natriumsaperoxyd hinzusetzt,
beispielsweise zusammengepreBtes, eine auoBer-
gewohnlich schnelle Zersetzung mit einer gerinsch-
volien Entwicklung von Sauerstoffges erfolgt. Das
Eisensulfat hat eine ahnliche Wirkung nicht; da-
gegen wirken die Nickel- und Kobaltsalze wie die
Kupfersalze. Auf dieser bisher unbekannten Wir-
kung der Kupfer-, Nickel- und Kobaltsalze beranht
ein Verfghren zar angenblicklichen Erzeugung von
Sanerstoffgas.

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung
von chemisch reinem Sauerstoff, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Alkalisoperoxyd durch einen
katalytischen Koérper, wie eine Kupfer-, Kobalt-,
Nickel- oder dgl. Verbindung bei Gegenwart von
(zweckmaBig viel) Wasser zersetzt wird.

Aufarbeitung von natiirlicher Soda (Trona,
Urao u.s. w.). (Nr. 143447. Vom 30. Ja-
nuar 1902 ab. Emil Naumann in Coln-
Riehl.)

Patentanspriiche: 1. Verfabren zur Auf-
arbeitung von natirlicher Soda (Trona, Urao u.s.w.),
dadurch gekennzeichnet, dal man das zweckméBig
zerkleinerte Rohmaterial zun@chst zwecks Ent-
fornung des Kochsalzes (und eines Teiles des Sul-
fats) mit einer solchen Menge von Wasser oder
einer wisserigen Losung der drei Bestandteile des

Rohnatrons, Natron, Kochsalz und Sulfat, be-
handelt, daB eine mindestens 156 Proz. Kochsalz
enthaltende Losung entsteht, danach auf den ver-
bleibenden festen Rickstand zwecks Entziehung
des noch zuriickgebliebenen Salfats eine hinreichende
Menge einer durch Lésen des Endproduktes des
Verfahrens gewonnenen Natronlésung, unter Ver-
meidung der Bildung einer Loésung mit einem
mehr als 15 Proz. betragenden Gehalt an Koch-
salz (herrihrend aus der dem Riickstande von der
vorigen Operation her noch achaftend gebliebenen
Lauge) einwirken 1a8t, und daB man endlich die
dem jetzigen Rickstande noch anhaftende Lauge
durch Zafuhr von Wasser oder einer Lisung von
abgeschiedenem Natron verdringt. 2. Verfahren
zur Umwandlang des hdheren Carbonsts in dem
nach Anspruch 1 gewonnenen Produkt in Mono-
carbonat unter Zerstorung der die Ldsungen sonst
noch miBfirbenden organischen Substanzen, da-
durch gekennzeichnet, daB das erhaltene Produkt
zum Zwecke schoellen Trocknens und bequemen
Aufspeicherns in Stiicke beliebiger Gestalt geformt
wird und diese alsdann im Ofen gebrannt werden.

Darstellung dreifach gewisserten krystal-
linischen Magnesiumcarbonats aus
Magnesiahydrat. (No. 143 594. Vom
8. Marz 1901 ab. Salzbergwerk Nen-
StaBfurt in Nea-StaBfurt b. StaBfurt.)

Verteilt man Magnesiahydrat in Wasser oder in

Balzlésangen und 1Bt kohlenshurehaltiges Gas

darauf einwirken, so bilden sich die verschieden-

artigsten Verbindungen von Magnesia und Kohlen-
siore. Es entstehen je nach der Art und der

Menge der zugefihrten kohlensiurehaltigen Gase

basische oder neatrale Magnesiumcarbonate mit

verschiedenem Wassergehalte, und es ist daber
schwierig, im GroBbetriebe das bei der Pottasche-
darstellung nach dem Magnesiaverfahren benétigte
dreifach gewfsserte, krystallinische Magnesium-
carbonat darzustellen. Es wurde nun gefunden,
daf die Bildung eines dreifach gewasserten, krystal-
linischen Magnesiumcarbonats ohne gleichzeitiges
Auftreten basischer .und amorpher Verbindungen .
dann moglich ist, wenn das Volumen der Magnesia-
mileh und des Volumen des zugefihrten Gas-
gemisches in solchem Verbiltnisse zu einander
stehen, dafB alle Magnesiahydratmolekiile von einem
reichlichen, mit fortschreitender Carbonatbildung
stindig wachsenden Kohlensiureiberschusse um-
spiilt werden. Dies angestrebte Ziel der vor-
liegenden Erfindung ist dadarch erreicht worden,
daB man in die Magnesiamileh kohlensdnrehaltige

Gase im groBen UberschuB einleitet und den

Kohlensiuregehalt in dem Gase stetig ansteigen

laBt. Am besten arbeitet man mit Gasen, die

10 bis 30 Volumprozente Kohlensaure enthalten,

und leitet davon eine so groBs Menge in die

Magnesiamilch ein, daB einerseits eine lebhafte

Aufwirbelang der Milch stattfindet und anderer-

seits noch ein Teil der Koblensiure (mindestens

10 Proz. der zugefiilhrten Menge) unabsorbiert aus

der Flissigkeit entweicht.

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung
dreifach gewasserten, krystallinischen Magneslum-
carbonats, wie solches bei der Pottaschedarstellung
nach dem Magnesiaverfahren bendtigt wird, aus
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Magnesiahydrat, dadurch gekennzeichnet, dal man
Magnesiahydrat in Wasser oder in wasserigen
Salzlésungen mit einem Uberschu8 von kohlen-
sinrehaltigen Gasen behandelt und dabei fort-
schreitend mit der Zunahme der Bildung des
Magnesiumearbonats den Kohlensiaregehslt in den
zagefihrten Gasen ansteigen 1aBt.

Darstellung von Kaliummagnesiumcarbonat.
(No. 143408. Vom 5. April 1900 ab. Salz-
bergwerk Neu-StaBfurt in Nea-Stalfart
b. StaBfart.)

Die Darstellung von Kaliummagnesinmearbonat

bildet die Grondlage fiir die Fabrikation von

Kaliumcarbonat nach dem Magnesiaverfahren, wel-

ches zuerst durch die Patentschrift 15218 bekannt

wurde. Die Ausfihrung dieses Verfahrens blieb
aber fir den GroBbetrieb erfolglos. Die Erfinderin
bat non gefaunden, dafl fir die Ausnatzong des

Chlorkaliums nach der Gleichung I,
8(MgCO,8H,0) 4 2KCl + CO; =

Mg Cl, + 2(CO,MgCO,HK4H,0),

die Eiohaltung einer richtigen Temperatur von

groBer Wichtigkeit ist und daB die Bildung von

Chlorkalium durch riickwirkende Zersetzang des

Doppelsalzes nach der Gleichang II,

MgCl; + 2(CO;MgCO,HK4H,0) =

2K Cl +- CO, -+ 3 (Mg CO;3 H, 0),
verhindert werden mnuB, indem man das entstandene

Doppelsalz mittels eines kohlensiurehaltigen Gas-

stromes in der Fliissigkeit suspendiert erbilt. Das

Studium iber die vorteilbafte Aunsnutzung des

Chlorkaliums hat ergeben, daB bei der Umwand-

lung des Chlorkaliums in Kaliummagnesiumearbonat

eine Wirmeentwickelung stattfindet und da man
die freigewordene Warme darch kiinstliche Kithlung
der Losang beseitigen moB, um einen giinstigen

Verlaof der Reaktion herbeizufibhren. Die vor-

teilhafteste Temperatur fir die Ausnutzang des

Chlorkalinms liegt bei 17° bis 240 C, Eine zu

starke Kihlung der Chlorkaliumlosung ist ebenso

nachteilig, als eine zn geringe Beseitignng der

Reaktionswirme.

Patentanspruch: Verfabren zur Darstellung
von Ksaliummagnesiuméearbonat durch Einwirkung
von Kohlenskure auf eine Magnesiumcarbonat ent-
haltende Chlorkaliumlésung in der Weise, da man
zwecks vorteilhafter Ausnutzung des Chlorkalinms
die Reaktionswarme durch kiinstliche Kihlang der
Losung beseitigt und gleichzeitig die durch rack-
wirkende Zersetznng des Doppelsalzes herbeigefiihrte
Bildung von Chlorkalinm verhindert, indem man
das gebildete Doppelsalz mittels eines kohlen-
sinrehaltigen Gasstromes in der Flissigkeit sus-
pendiert erhilt.

Darstellung von Kaliummagnesiumcarbonat.
(No. 143 596. Vom 29, M&rz 1901 ab. Salz-
bergwerk Nen-StafBfurt in Neu-StaBfart
b, Stal urt.)

Die Darstellung des Kaliummagnesiumecarbonats

zerfillt in zwei Bildungsperioden: 1. in die Dar-

stellung des dreifach gew&sserten Magnesiumearbo-
pats und 2. in die Uberfahrang dieses Carbonats
in Kaliummagnesiumearbonat. Bei dieser Arbeits-
weise in zwei Perioden ist nun das nachstehend
gekennzeichnete Verfahren ansgearbeitet worden.

Patentanspruch: Verfahren zar Darstellung
von Kaliommagnesiumearbonat ans Chlorkalium
und Magnesiahydrat, dadurch gekennzeichnet, dal
man nach Uberfihrung des Magnesiahydrats in
Magnesiumecarbonat vor dem Zusatz des Chlor-
kaliums einen Teil der Fliissigkeit durch Kliren,
Abnutschen oder dgl. beseitigt und den Rest
der Flissigkeit mit Chlorkalinm anreichert, um
alsdann bei im Vergleich zum Magnesinmearbonat
verminderter Flissigkeitsmenge durch Einleiten
von Kohlensgure die Bildung von Kalinmmagnesiam-
carbonat und die weitgehendste Ausnatzang des
Chlorkalinms herbeizafihren.

Darstellung von Kaliumcarbonat aus Ka-
liummagnesiumcarbonat. (No. 143 409.
Vom 13. April 1900 ab. Salzbergwerk
Neu-StaBfurt in Neu-StaBfart b. StaBfurt.)

Das Ziel der vorliegenden Erfindung war daraof

gerichtet, ans Kaliummagnesiumcarbonat das drei-

fach gewasserte Magnesiumcarbonat Mg CO,3H,0
darzostellen. Dies Carbonat ist krystallinisch, laBt
sich von der Flissigkeit gut trennen und bildet
nnter der Einwirkung von Chlorkalium ond Kohlen-
sidnre ohne Schwierigkeit Kaliummagnesinmearbonat.

Da es aber unbestindig ist und bereits in Wasser

suspendiert unter 100° C. Krystallwasser verliert,

indem es in das amorphe zweifach pgewasserte

Salz fibergeht, so ist es schwierig, die Zersetzung

des Kaliummagnesiumcarbonats in solcher Weise

praktisch ausznfiibren, daB einerseits die Zersetzung
eine vollstindige ist und andererseits die Bildung
des amorphen zweifach gew&sserten Magnesiom-
carbonats vermieden wird. Nach vorliegender

Erfindung wird nun dieses Ziel erreicht.
Patentanspruch: Verfahren zar Darstellung

von Kalinmearbonat durch Zerlegung von Kalium-

maguesiumearbonat mittels Wassers, dadarch ge-
kennzeichnet, daB man zwecks gleichzeitiger Ge-
winnung des neben dem Kaliumearbonat ent-
stehenden Magnesiumearbonats in Form des von
der Kaliumcarbonatlosung leicht abtrennbaren
krystallinischen dreifach gewssserten Salzes die

Zersetzung* des Kaliummagnesiumearbonats unter

sorgfiltiger Warmereguliernog bei einer 80°¢ C.

nicht dbersteigenden Temperatur bewirkt und das

entstandene dreifach gew#sserte Carbonat von der

Kaliumearbonatldsung rasch trennt, um eine Um-

wandlung in das amorphe zweifach gewisserte

Magnesiumearbonat zu verhindern.

Herstellung von Caffeindthylendiamin. (No.
142 896. Vom 23. Juli 1902 ab. Farb-
werke vorm. Meister Lucius & Brining
in Hochst a. M.)

Es hat sich gezeigt, dall das Caffeinithylendiamin,

welches noch eine unverinderte Aminograuppe ent-

balt, ebenso wie seine Salze und Acetylderivate
therapeatisch wertvolle Substanzen darstellen, da
sie bei relativer Ungiftigkeit starke dioretische

Wirkungen zeigen. Gegeniiber dem Aminocaffein

und den friiher beschriebenen substitulerten Amino-

caffeinen ist die nene Substanz durch groBe Wasser-
loslichkeit aasgezeichnet. Die Herstellnng der
nenen Produkte geschieht in .der Weise, dal man

Chlor- bez. Bromeaffein mit @berschiissigem Athylen-

diamin in wasseriger oder alkoholischer Ldsung
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kocht und daraus in iiblicher Weise die Base ab-
scheidet.

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung
von Caffcinithylendiamin, darin bestehend, daf
man Chlorcaffein oder Bromeaffein auf dber-
schiissiges Athylendiamin in der Whrme ein-
wirken 1aBt.

Darstellung von 3-Chlor-4-amino-1-phenol.
(No. 143449. Vom 8. Aogust 1902 ab.
Chemische Fabrik Griesheim-Elektron
in Frankfort a. M.)

Bei dem vorliegenden Verfahren zur Darstellung

des chlorierten p- Aminophenols ist dasselbe leicht

rein von o-Aminophenolen zo erhalten. AuBerdem
dbertrifft es in seiner gewerblichen Verwertbarkeit

(far Farbstoffe, photographische Entwickler . s. w.)

das bereits bekannte 2-Chlor-4-amino-1-phenol,

weil es gegen oxydierende Einflisse, z. B. die

Wirkang der Luft, bestindiger ist. Diese groBere

Bestandigkeit des 3-Chlor-4-aminophenols in

alkalischen Losongen diirfte besonders bei seiner

Benutzung zur Herstellang photographischer Ent-

wickler von Bedeutung sein.

Patentanspruch: Verfashren zor Darstellung
von 3-Chlor-4-amino-1-phenol darch Nitrieren
und darauffolgendes Reduzieren von m-Chlorphenol.

Darstellung von Tetrajodphenolphtalein.
(No. 1435696. Vom 1. September 1900 ab.
Kalle & Co. in Biebrich a. Rh.)

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung
von Tetrajodphenolphtalein, dadurch gekennzeichnet,
daB man eine wisserige Losung von Phenolphtalein-
natrinm (C,,H,,N2,0,) in eine Lisung von Chlor-
jodsalzs&ure einflieBen oder Chlorjod auf eine Losung
von Phenolphtalein in Essigsiure einwirken la8t.

Darstellung einer Quecksilberverbindung
der [ - Naphtoldisulfosdure R. (No.
143 448. Vom 13. September 1901 ab.
Aktiengesellschaft fir Anilinfabrika-
tion in Berlin.)
Es wurde gefunden, daB, wenn man Quecksilber-
chlorid und B-Naphtoldisulfosdare R in Gegenwart
von Alkalicarbonaten anfeinander einwirken laBt,
schon bei niederer Temperatur eine eigentimliche
feste Bildung des Quecksilbers mit dem naphtol-
sulfosanren Salz eintritt, derart, daB in dem ent-
stehenden Reaktionsprodnkt das Quecksilber dnrch
die iblichen Reagentien nicht mehr nachgewiesen
werden kann. Von den in der Literatur be-
schriebenen, aus Phenolen und Naphtol erhaltenen
Quecksilberverbindungen mit ,maskiertem“ Queck-
silber ist das aus @-Naphtoldisulfosiure R er-
haltene nene Produkt darch geringere Giftigkeit
und grofiare Loslichkeit ausgezeichnet.
Patentanspruch: Verfahren zor Darstellung
einer Quecksilberverbindung der A- Naphtoldisalfo-
siore R, darin bestehend, dafl man Alkalisalze der
f-Naphtoldisulfosaure R auf Quecksilberchlorid in
Gegenwart von Alkalicarbonat einwirken laBt.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Englands Alkali- etc. Werke.!)

N, Im Jabre 1902 unterstanden in England,
Irland, Schottland und Wales 1168 Fabriken der
Regierungskontrolle, worunter die verschiedenen
Fabrikationszweige mit folgenden Zahlen figurieren:
Alkalien == 60, Kaopfer (NaBverfahren) = 18,
Zylinder-Salzsanre = 17, Wollcarbonisation und
Salzzersetzung = 4, Schwefelsdure = 196, Kunst-
diinger = 217, Gaswasser == 41, Salpetersaure ==
90, salzsaures und schwefelsanres Ammon == 487,
Chlor- und Bleichkalk = 39, Schwefelregeneration
= 29, Salz = 51, Zement — 88, Alkalirickstdnde
= 14, Baryt uud ‘Strontian = 0, Schwefelantimon
= 5, Schwefelkohlenstoff = 6, Venetisner Rot —
15, Blelmederschlng =4, Arsenik — 33, EKisen-
nitrat und -chlorid = 46, Salzigure = 3, Faser-
Separation = 37, Teer == 169 und Zinkextrak-
tion = 11,

Das Haoptaugenmerk wurde seitens der In-
spektoren den entweichenden Abgasen zugewendet.

b091 diesbeziigliche Proben ergaben durch-
schnittlich :
pro 1 cbm
Salzsiure in den Kamingasen von Alkali-
werken 0,196 g
Salzsiure in den Kammga.sen von Salz-
werken . 0,130 -
Aus den Bleikammern entweichende saure
Gase (als SO;) . L2772 -
Sauregehalt aller Kammgase (B.ls SO-,) . 1,609 -
Kamingase der Dingerfabriken (als SO;) 0,741 -

In den Alkaliwerken wurden durchschnittlich
98,64 Proz. der Gesamt-Salzsiure kondensiert,
wihrend das entsprechende Gesetz vom Jahre 1881
eine Mindestkondensation von 95 Proz, vorschreibt.

Die Alkaliwerke, welche nach dem Verfahren
von Leblanc arbeiten, verzeichnen eine starke
Depression. In Widnes, Runcorn und St. Helens,
wo diese Indostrie am meisten vertreten ist,
warden wiederholt Klagen wegen Verunreinigung
der Luft durch saure Gase gefihrt, doch wurde
nachgewiesen, dal dieselbe haunptsichlich aof die
vielen metallurgischen Fabriken zarickzufihren
war, welche der Regierungs- Aufslcht nicht unter-
stehen.

Bei den Kuopferwerken, welche nach dem
nassen Verfahren arbeiten, wurde bei Verwendung
von Erzen, die in den Ofen viel Chlor ab-
gaben, oine starke Abniitzang der Kamine beob-
achtet; es muBte deshalb fir die Anwesenheit
einer gentigenden Menge schwefliger Skure gesorgt
werden, um das Chlor im Kondensator in Sale-
siure Gberzufihren.

Bei der Anfarbeitnng von Alkalirickstanden,
speziell nach dem Chance-Claus-Verfahren, ent-
weichen noch stets za viel sanre Abgase. Es
worden, um diesem Ubelstande abzuhelfen, Ex-
perimentaluntersachungen iiber die Vorgéinge im

) Far das Jahr 1901 vergl. Zeitschr. f. angew.
Chem. 1902, 889.





